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La finition des surfaces est une garantie de qualité pour de nombreuses industries

Le Groupe Recomatic en est un spécialiste suisse de premier plan. Fanuc Switzerland
I’laccompagne dans sa montée en puissance technologique et internationale, aussi bien en

commande numérique qu’en robotique.

Compacité des moteurs et ouverture

des commandes

Le rachat de Bula Technologie a permis une belle ouverture du
Groupe Recomatic aux marchés européens de la finition de
surface, pour les marchés de I'automobile, de I’aéronautique,
du médical ou de la maroquinerie haut de gamme. Recomatic
conserve sa spécificité pour I'horlogerie, le luxe et le médical,
mais veut |'étendre internationalement. Rectification, polissage,
satinage, ébavurage, lapidage, émerisage, cardage, constituent
les mots-clefs des opérations possibles sur les 17 machines des
gammes BULA et RECO. Depuis la fin de 'année 2019, toutes
les machines CNC sont équipées de commande et cinématique
d’axes Fanuc. Beaucoup d’entre elles integrent aussi des robots
de la marque japonaise.

Devenu aujourd’hui tres fort,
le partenariat entre Recomatic et Fanuc a
vraiment débuté en 2006.

C’est ainsi grace a I'ouverture offerte par I'interface Fanuc
Pictures que le bureau Recherche & Développement du groupe
a pu définir les HMI (interface Homme Machine) RECO et HMI
BULA. Les librairies Focas de Fanuc permettent aux déve-
loppeurs du constructeur de machines d’accéder aux couches
permettant ses propres modifications. Ainsi, I'apprentissage
des courbes par prise de points deviant possible et facile pour
I'utilisateur. La CNC Fanuc interface la HMI du constructeur sur
I’écran. Le régleur des machines BULA ou RECO accéde ainsi
directement aux applications métiers graphiques définies par
I'ingénieur spécialisé Recomatic. «Nous voulions depuis long-
temps créer ce partenariat avec Fanuc, compte-tenu de la fiabi-
lité de ses matériels et de la qualité de son service international,»
souligne Christophe Rérat. «Mais c’est une évaluation compléte
de la compacité des moteurs et de I'ouverture des commandes,
effectuée par nous il y a une douzaine d’années, qui nous a vrai-
ment convaincus de I’établir complétement,» affirme-t-il.
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Cohérence des robots et de la connexion CNC

Bula Technologie a été pionnier en polissage robotisé des formes
les plus complexes. Cet héritage, le Groupe Recomatic veut I'ins-
crire dans une cohérence technologique des deux gammes, per-
mettant d’atteindre les meilleurs niveaux de I'industrie 4.0. Déja,
des robots polyarticulés Fanuc LR Mate (4kg de charge utile)
ont permis de créer une plateforme de chargement automatique
des pieces et outils pour alimenter les systéemes de rectification
et finition. «Les robots sont de plus en plus sollicités pour effec-
tuer des opérations annexes,» indique Stéphane Gisiger, techni-
co-commercial du Groupe Recomatic, durant la visite des ate-
liers. La formation a la conduite des robots Fanuc est trés rapide,
notamment grace a la convivialité de la commande intuitive. Nos
interlocuteurs assurent que deux journées de formation suffisent,
au maximum. Les robots collaboratifs Fanuc de la série CR-4iA
permettent aussi un travail aux cétés de I’'Homme, en toute
sécurité. Comme les LR Mate, leur connectivité aux CNC Fanuc
est parfaite. «<Mais si nos clients nous demandent un robot d’une
autre marque, Fanuc Pictures permet de le connecter a la CNC
Fanuc sans aucun probleme,» précise Christophe Rérat. Chaque
machine du Groupe Recomatic fait ainsi I'objet d’un projet indus-
triel, adapté précisément aux exigences du client.

Cette étude se fait en lien étroit avec I'ingénieur d’application
Fanuc en charge du suivi du constructeur. Sur les machines de la
gamme Bula POLIGO, par exemple, chague commande numé-
rique est définie en fonction du nombre d’axes. Ainsi, le budget
de la machine s’établit en relation avec la complexité demandée.
«Les réglages moteurs sont aussi affinés pour chaque machine,
avec l'ingénieur application Fanuc» souligne Stéphane Gisiger.
Les systemes de chargement sont également définis en fonction
de la capacité d’autonomie et du degré de flexibilité demandés.
Ainsi, les chargeurs congus par Recomatic peuvent intégrer de
la robotique, de la vision industrielle, du dévracage et des palet-
tiseurs au gré des besoins. «Nous sommes garants de la base
meécanique de nos machines, de leur robustesse et de leur pré-
cision,» assure Christophe Rérat.
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Solutions Fanuc de robotisation et de commande
Utilisé sur certaines machines du Groupe Recomatic, le mini
robot flexible Fanuc LR Mate 200iD/4SH propose une portée

de 550mm et un poignet & haute vitesse. Cette version 5 axes & :

bras court ultracompacte s'avére idéale pour les espaces de tra-

vail confinés et les machines compactes. Extrémement facile a :

intégrer, ce modele se décline avec un grand nombre d'options,

y compris une fonctionnalité intelligente intégrant contrdle de
vision et de force, des packages d'applications spéciaux et une :

protection IP69K compléte. La commande Fanuc 31i B5, utili-
sée sur certaines machines BULA et RECO, dispose d’un grand
nombre d’axes et permet aussi la gestion du robot. Elle permet
la commande de 26 axes dont 6 axes de broches, grace a 4
canaux. 5 axes peuvent étre contrdlé en simultané au maximum.
Fanuc propose également la commande numérique polyva-
lente Power Motion i-A permettant de contrdler efficacement les
mouvements grace a son temps de réponse rapide. Prenant en

charge jusqu'a 32 axes et 4 canaux, cette solution s'avére idéale :
pour une grande variété d'applications industrielles. Alternative & :
I'automate programmable, elle offre une polyvalence accrue pour :

un investissement moindre et posséde toutes les fonctionnali-
tés additionnelles d'une commande numérique. Facile a utiliser,

le Power Motion i-A peut étre programmé par toute personne

familiarisée avec les CNC.

Qui est Recomatic?

Le Groupe Recomatic plonge ses racines dans le Jura Suisse
et la finition de surfaces. En 1962, les cousins Charles et Martin
Reérat fondent Recomatic a Fahy, pour s’implanter a Courtedoux
quatre ans plus tard. L'entreprise d’origine a pour vocation

Une équipe de spécialistes hautement qualifiés assemble et teste les
machines d’ébavurage, rectification, polissage et autres technologies de
finition des surfaces des marques RECO et BULA.

Ein Team von hochqualifizierten Spezialisten montiert und testet die Ent-
grat-, Schleif- und Poliermaschinen sowie andere Oberflachenbearbei-
tungstechnologien der Marken RECO und BULA.

A team of highly qualified specialists assembles and tests RECO
and BULA surface deburring, grinding, polishing and other finishing
technologies.
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d’accompagner les marchés régionaux de I’horlogerie et du luxe,
toujours a la recherche de perfection des surfaces. En 2002, la
reprise de la Direction par Christophe et Philippe Rérat accé-
lere la volonté de croissance. L'acquisition du spécialiste des
machines de polissage automatique Bula Technologie en 2008,
préside a la constitution du Groupe Recomatic et de sa nou-
velle identité, formalisée en 2015. Apres sept agrandissements,
I'usine devrait atteindre 9000 m2 fin 2020 et employer une cen-
taine de personnes.

Aujourd’hui devenu manufacture de machines de finition de
surface de référence en Suisse, le Groupe Recomatic part a
la conquéte des marchés européens et mondiaux concernés,
avec ses solutions automatisées pour I'industrie 4.0. Fanuc
Switzerland, partenaire du groupe pour les commandes numé-
riques, moteurs d’axes et robotization des machines de la der-
niere génération, accompagne le groupe dans cette croissance.

DEUTSCH

Robot polyvalent de la
gamme LR Mate avec 4 kg
de charge admissible.

Vielseitiger Roboter der
Baureihe LR Mate mit 4 kg
Tragfahigkeit.

Versatile robot from the LR
Mate range with 4 kg load
capacity.

Die End- und Feinbearbeitung von Oberflachen sind fiir viele Branchen

ein Zeichen fiir Qualitit

Die End- und Feinbearbeitung von Oberflachen sind fir viele Branchen ein Zeichen fur Qualitat.
Die Schweizer Gruppe Recomatic hat sich darauf spezialisiert und ist flihrend in diesem Bereich.
Fanuc Switzerland begleitet das Unternehmen bei seiner technologischen und internationalen
Entwicklung, indem es Digitalsteuerungen und Robotertechnik bereitstellt.

Kompakte Motoren und offene Steuerungen

Infolge der Ubernahme von Bula Technologie hat die Gruppe
Recomatic jetzt Zugang zu den europdischen Oberflachenbear-
beitungsfirmen, die fur die Automobil-, Luftfahrt-, Medizin- und
die Luxuslederwarenindustrie arbeiten. Recomatic konzentriert
sich weiterhin auf den Uhren-, Luxus- und Medizinsektor und
mdchte diese Spezifizitdt nun auch international ausbauen. Auf
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den 17 Maschinen der Baureihen BULA und RECO sind folgende
Bearbeitungsvorgange maoglich: Schleifen, Polieren, Satinieren,
Entgraten, Lappen, Blrsten und Kardieren. Seit Ende 2019 sind
samtliche CNC-Maschinen mit einer Fanuc-Achsen- und Kinema-
tiksteuerung ausgestattet. Viele sind dartber hinaus mit Robotern
der japanischen Marke ausgerUstet.

La robotisation des machines du Groupe Recomatic
leur assure une grande autonomie et une qualité d’exé-
cution irréprochable. Entre le robot Fanuc LR mate et la
commande CNC Fanuc, la connexion est parfaite. Avant
livraison, chaque machine est testée dans toutes ses
fonctions.

Die Roboterisierung der Maschinen der Reco-
matic-Gruppe sichert ihnen ein hohes Ma3 an Autono-
mie und eine einwandfreie Qualitat in der Ausflhrung. Es
ff; besteht eine perfekte Verbindung zwischen dem Fanuc
B | R Mate Roboter und der Fanuc CNC-Steuerung. Vor
der Auslieferung werden alle Funktionen jeder Maschine
getestet.

The robotisation of the Recomatic Group's machines
8 ensures them a high degree of autonomy and impec-
cable quality of execution. There is a perfect connection
between the Fanuc LR Materobot and the Fanuc CNC
controls. Before delivery, each machine is tested in all
its functions.
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Die Geschéftspartnerschaft zwischen
Recomatic und Fanuc besteht seit 2006
und ist heute sehr bedeutend geworden.

Dank der Schnittstelle Fanuc Pictures war die Forschungs- und
Entwicklungsabteilung der Gruppe in der Lage, die HMI-Schnitt-
stellen (Human Machine Interface) RECO und HMI BULA zu
definieren. Die Focas-Bibliotheken von Fanuc erméglichen den
Entwicklern des Maschinenbauunternehmens auf Ebenen zuzu-
greifen, die die selbststandige Durchfiihrung von Anderungen
zulassen. Damit kann der Benutzer die Kurven Anhand von Punk-
ten muahelos lernen. Die Fanuc CNC bildet die Schnittstelle zur
HMI des Herstellers auf dem Bildschirm. Damit kann der Control-
ler der BULA- bzw. RECO-Maschinen direkt auf die vom Reco-
matic-Fachingenieur definierten grafischen Geschéftsanwendun-
gen zugreifen. «Angesichts der Zuverlassigkeit der Produkte und
der Qualitét der internationalen Serviceleistungen wollten wir die
Partnerschaft mit Fanuc schon seit langem aufbauen», betonte
Christophe Rérat. «Als wir uns vor etwa zwdlf Jahren ein umfas-
sendes Bild von der Kompaktheit der Motoren und den offenen
Steuerungen gemacht hatten, waren wir endguiltig davon dber-
zeugt, dass diese Partnerschaft groBe Vorteile bringen wiirde»,
flhrte er weiter aus.

Die Roboter und die CNC-Anbindung
sind kompatibel
Bula Technologie hat beim robotergestutzten Polieren sehr

komplexer Formen Pionierarbeit geleistet. Die Recomatic-Gruppe
mochte auf Grund von diesem Know-Hows die technologische
Koharenz der beiden Produktreihen sicherstellen, damit das

LLa nouvelle machine Recomatic CT501 avec une plateforme de charge-
ment automatique de pieces et outils, équipée d’un robot polyarticulé
FanuclLR Mate qui permet d’alimenter les systemes de rectification et
finition.

Die neue Recomatic-Maschine CT501 ist mit einer automatischen Werk-
stiick- und Werkzeugladeplattform und einem mehrachsigen Fanuc LR
Mate-Roboter zur Beschickung der Schleif- und Endbearbeitungssys-
teme ausgestattet.

The new Recomatic CT501 machine with a platform that automatically
loads parts and tools, equipped with a Fanuc LR Mate multi-function
robot that feeds the grinding and finishing systems.

Steuergeriit.fur die komplette
Pualette Lecureux Schraubenzieher
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Unternehmen ein Industrie 4.0-Topniveau erreicht. Es wurden
bereits mehrachsige Fanuc LR Mate Roboter (4 kg Nutzlast) ein-
gesetzt, um eine automatische Ladeplattform fur Werkstucke und
Werkzeuge zur Beschickung von Schleif- und Endbearbeitungs-
systemen zu schaffen. «Roboter werden immer haufiger far die
Durchfihrung von zusétzlichen Viorgédngen eingesetzt», erklarte
Stéphane Gisiger in seiner Eigenschaft als kaufmannisch-techni-
scher Mitarbeiter der Recomatic-Gruppe wahrend des Werkstat-
tenrundgangs. Dank des bedienerfreundlichen Steuerungssys-
tems der Fanuc-Roboter erfordert die Schulung der Bediener nur
wenig Zeit. Unsere Kunden versichern uns, dass maximal zwei
Schulungstage gentigen. Die kollaborativen Fanuc-Roboter der
Serie CR-4iA ermbglichen eine sichere Zusammenarbeit mit Men-
schen. Genau wie die LR Mate-Modelle lassen sie sich einwand-
frei an die CNC-Maschinen von Fanuc anschlieBen. «Wenn unsere
Kunden aber einen Roboter einer anderen Marke verlangen, kén-
nen wir diesen dank Fanuc Pictures problemlos an eine Fanuc
CNC anschlieBen», erganzte Christophe Rérat. Jede Maschine
der Recomatic-Gruppe ist somit Teil eines Industrieprojekts, das
genau auf die Anforderungen des Kunden abgestimmt ist.

Diese Studie erfolgt in enger Zusammenarbeit mit dem Fanuc-An-
wendungstechniker, der fur die fachliche Begleitung zustandig ist.
Auf den Bula POLIGO-Maschinen wird beispielsweise jede Digi-
talsteuerung geman der Achsenanzahl definiert. Das Budget der
Maschine wird somit gemaf der gewlinschten Komplexitat erstellt.
«Auch die Motoreinstellungen werden flir jede Maschine gemein-
sam mit dem Fanuc-Anwendungstechniker genau abgestimmt»,
betonte Stéphane Gisiger. Die Ladesysteme werden ebenfalls
gemaB der Autonomiekapazitéat und dem erforderlichen Grad an
Flexibilitét definiert. Somit kénnen die von Recomatic entwickelten
Verlader mit Robotertechnik, industrieller Bildverarbeitung, Bin-Pi-
cking und Palettierern entsprechend den Anforderungen ausge-
stattet werden. «Wir garantieren dass unsere Maschinen robust
sind, prézise arbeiten und Uber eine ausgezeichnete mechanische
Basis verfugen», versicherte Christophe Rérat.
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Automatisierungs- und Steuerungslésungen von
Fanuc

Der flexible Mini-Roboter Fanuc LR Mate 200iD/4SH wird auf
einigen Maschinen der Recomatic Gruppe eingesetzt; er bietet
eine Reichweite von 550 mm und ist mit einem Hochgeschwin-
digkeitsgelenk ausgestattet. Dieses 5-achsige, ultrakompakte
Kurzarm-Modell eignet sich bestens fur kleine Arbeitsraume und
kompakte Maschinen. Dieses Modell lasst sich sehr leicht ein-
bauen; es ist mit einer Vielzahl von Optionen ausgestattet, ein-
schlieBlich einer intelligenten Funktionalitat mit integrierter Sicht-
und Kraftkontrolle, speziellen Anwendungen und entspricht in
vollem Umfang der Schutzklasse IP69K. Die Steuerung Fanuc 31i
B5 kommt bei einigen BULA- und RECO-Maschinen zum Einsatz;
sie ist mit zahlreichen Achsen ausgestattet und ermdglicht auch
die Steuerung von Robotern. Dank 4 Kanalen ermdglicht sie die
Steuerung von 26 Achsen, darunter 6 Spindelachsen. Es kon-
nen maximal 5 Achsen gleichzeitig gesteuert werden. Fanuc bie-
tet darUber hinaus die vielseitige Digitalsteuerung Power Motion
i-A an, die dank einer schnellen Reaktionszeit die Bewegungen
sehr effizient steuern kann. Diese Losung kann bis zu 32 Achsen
und 4 Kanale steuern und eignet sich daher bestens fur zahlrei-
che industrielle Anwendungen. Als Alternative zur SPS verfligt sie
Uber alle zusatzlichen Funktionen einer Digitalsteuerung, bietet
eine groBere Vielseitigkeit und stellt eine geringere Investition dar.
Die Digitalsteuerung Power Motion i-A kann von jedermann pro-
grammiert werden, der mit CNC-Maschinen vertraut ist.

Wer ist Recomatic?

Die Gruppe Recomatic hat ihren Ursprung im schweizerischen
Jura und ist seit jeher auf die Oberflachenendbearbeitung spe-
zialisiert. Recomatic wurde 1962 von den Cousins Charles
und Martin Rérat in Fahy gegriindet, vier Jahre spéater wurde
das Unternehmen nach Courtedoux verlagert. Zu Beginn sei-
ner Téatigkeit war das Unternehmen auf tadellose Oberflachen
fUr die regionalen Uhren- und Luxusmarkte spezialisiert. Als die
Geschaéftsleitung 2002 von Christophe et Philippe Rérat tbernom-

Le technicien d’application démontre
Iutilité et la facilité d’acces des appli-
cations métiers graphiques dévelop-
pées par les ingénieurs du Groupe
Recomatic sur la CNC série 31i B5
d’une machine de polissage BULA
POLIGO B11.

Der Anwendungstechniker stellt die
ZweckmaBigkeit und den einfachen
Zugang zu den grafischen Geschéfts-
anwendungen unter Beweis, die
von den Ingenieuren der Recomatic
Gruppe auf einer CNC der Serie 31i B5
einer BULA POLIGO B11-Polierma-
schine entwickelt wurden.

The application technician demon-
strates the usefulness and ease of
access to the graphical business
applications developed by Recomatic
Group engineers on the CNC series
31i B5 of a BULA POLIGO B11 polish-
ing machine.
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men wurde, setzte das Unternehmen zunehmend auf Wachstum.

Die Ubernahme der auf automatische Poliermaschinen speziali-
sierten Firma Bula Technologie im Jahr 2008 fUhrte zur Griindung
der Recomatic-Gruppe und einer neuen Identitét, die 2015 forma-
lisiert wurde. Nach sieben Erweiterungen wird bis Ende 2020 eine :
Gesamtflache von 9000 m2 erreicht sein, das Unternehmen zahlt :

heute etwa hundert Mitarbeiter.

Heute ist die Recomatic Gruppe ein fuhrender Hersteller von :
Oberflachenbearbeitungsmaschinen in der Schweiz und erobert :
mit ihren Industrie 4.0-gerechten automatisierten Losungen die :
relevanten europdischen und internationalen Markte. Fanuc Swit-
zerland, der fUr Digitalsteuerungen, Achsmotoren und Robotisie-
rung von Maschinen der neuesten Generation zusténdige Partner

der Gruppe, unterstitzt diese bei ihrem Wachstum

ENGLISH
For many industries, surface finishing is a
guarantee for quality

In this respect, the Recomatic Group
is a leading Swiss specialist. Fanuc :
Switzerland is proud to support Recomatic
in its technological and international devel-
opment, both in numeric control machines

and robotics.

Compact engines and opening controls

The acquisition of Bula Technologie has allowed the Recomatic
Group to successfully access the European markets in surface
finishing, in addition to the automotive, aerospace, medical or
high-end leather goods markets. Recomatic still preserves its
speciality in the watchmaking, luxury and medical industries, and :
now seeks to extend its services internationally. Rectifying, polish- :
ing, satin finishing, deburring, stoning, grinding, and carding, are :
key words that explain the performance of the 17 machines in the :
BULA and RECO ranges. By the end of 2019, all CNC machines  :
will be equipped with Fanuc axis control and kinematics. Many of :

these will also include robots of the Japanese brand.

The partnership between Recomatic and
Fanuc started back in 2006, which grad-
ually built the strength it presents today.

Thanks to the opening of the Fanuc Pictures interface, the group’s
Research & Development office has been able to develop the :
Human Machine Interfaces (HMI) RECO and HMI BULA. Fanuc’s :
Focas libraries allow machine architects to access layers ena-
bling their own modifications. Thus creating curves via points be- :
comes possible and easy for the user. The Fanuc CNC machine :
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interfaces the manufacturer's HMI on the screen. The BULA or
RECO machine setting can directly access the graphical business
applications defined by the Recomatic specialist engineer. “For a
long time we wanted to create a partnership with Fanuc, given
the reliability of its equipment and the quality of its international
service,” says Christophe Rérat. “In fact, a dozen years ago when
we performed a complete assessment on the compactness of
motors and opening of controls, this is what really convinced us
to fully establish this partnership,” he emphasizes.

Compact robots and CNC connection

Bula Technology has been a pioneer in robotic polishing of the
most complex forms. The Recomatic Group wants to include this
legacy to create a technological consistency among the two rang-
es, in order to reach the highest levels in Industry 4.0. Already,
Fanuc LR Mate multi-function robots (4kg payload) have created
a platform to automatically load parts and tools to feed grinding
and finishing systems. “Robots are increasingly in demand in or-
der to carry out additional operations,” says Stéphane Gisiger,
technical sales representative of the Recomatic Group, during our
visit to the workshops. Training on how to operate a Fanuc robot
is very fast, thanks to the ease of its intuitive control. Our repre-
sentatives ensure that two days of training are sufficient, at most.
The Fanuc collaborative robots of the CR-4 iA series also make it
possible to work alongside humans in complete safety. Similar to
LR Mate, their connectivity to Fanuc CNC machines is flawless.
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“Nonetheless, if our customers request a robot of another brand,
Fanuc Pictures can connect it to the Fanuc CNC machine with-
out a problem,” explains Christophe Rérat. Each Recomatic
Group machine is an industrial project in itself, specifically adapted
to the customer’s requirements.

This study is conducted in close connection with Fanuc’s appli-
cation engineer in charge of monitoring the manufacturer. For ex-
ample, on the Bula POLIGO machines, each numerical control is
defined according to the number of spindles. Thus, the budget for
the machine is determined according to the requested complexity.
“The motor settings are also refined for each machine, thanks to
Fanuc's application engineer” points out Stéphane Gisiger. Load-
ing systems are also defined according to the required autonomy
and degree of flexibility. Recomatic designed loaders can integrate
robotics, machine vision, bin picking and palletisers as needed.
“We guarantee the mechanical foundation of our machines, their
robustness and precision,” says Christophe Rérat.

Fanuc solutions for robot controls

Used on certain Recomatic machines, the Fanuc LR Mate
200iD/4SH mini flexible robot offers a 550mm range and a high
speed robotic wrist. This ultra-compact 5-axis short-arm version
is ideal for confined workspaces and compact machines. Ex-
tremely easy to integrate, this model comes with a large number
of options, including intelligent functionality such as vision and
force control, special application packages and full IP69K pro-
tection. The Fanuc 31i B5 control is used on certain BULA and
RECO machines, has a large number of axes and also allows ro-
bot management. It allows the control of 26 axes including 6 spin-
dle axes, via 4 channels. As a maximum, 5 axes can be controlled
simultaneously. Fanuc also offers the versatile Power Motion i-A
numerical control to effectively control movements thanks to its
fast response time. Supporting up to 32 axes and 4 channels,
this solution is ideal for a wide variety of industrial applications.
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A partir du moment ou Fanuc a pu fournir des
moteurs d’axes de dimensions plus réduites et
des interfaces tres ouvertes, Recomatic a pu
concevoir des machines plus compactes et ses
propres interfaces Homme-Machine.

Als Fanuc kleinere Achsmotoren und sehr offene
Schnittstellen zur Verfligung stellen konnte, war
Recomatic in der Lage, kompaktere Maschinen
und ihre eigenen Mensch-Maschine-Schnittstel-
len zu entwickeln.

From the moment Fanuc was able to supply
with smaller spindle motors and open inter-
faces, Recomatic was able to design more
compact machines and its own human-ma-
chine interfaces

An alternative to the PLC, it offers increased versatility, a lower in-
vestment and has all the additional features of a numerical control
machine. Easy to use, the Power Motion i-A can be programmed
by anyone familiar with CNCs.

Who is Recomatic?

A short brief: The Recomatic Group initially found its roots in the
Swiss Jura mountains and surface finishings. In 1962, cousins
Charles and Martin Rérat went on to establish Recomatic in Fahy,
and finally settled in Courtedoux four years later. The original
company continues to support the regional watchmaking and
luxury markets, and always seeks the perfect finishes. In 2002,

Christophe and Philippe Rérat took over the company’s manage-
ment and lead the company to its current growth.

The acquisition of Bula Technologie in 2008, a specialist in
automatic polishing machines, incorporated the Recomatic Group
and its new corporate name was made official in 2015. After sev-
en expansions, the plant is expected to reach 9,000 m2 by the
end of 2020 and employ around 100 people.

Today the Recomatic Group is the benchmark for surface finishing
machine manufacturing in Switzerland, and has set out to con-
quer the European and global markets, thanks to its automated
solutions for Industry 4.0. Fanuc Switzerland is the group’s partner
for its state of the art numerical control machines, spindle motors
and robomachines, and loyal supporter of this growth.

GROUPE RECOMATIC
Rue des Marronniers 1G
CH-2905 Courtedoux

T. + 41 (0)32 465 70 10
www.grouperecomatic.ch

FANUC SWITZERLAND
Route de Granges 7
CH-2504 Bienne

T. +41 (0)32 366 63 63
www.fanuc.eu/ch
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