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FRANÇAIS

Nouveau : refroidissement haute pression compact Müller pour centres d’usinage et 
tours à poupée fixe 

Müller, le leader sur le marché des unités haute pression compactes pour les tours à poupée 
mobile, transmet les caractéristiques principales et les technologies clés des concepts de 
produit existants et développe un système modulaire intelligent pour une réfrigération-lubrifi-
cation haute pression exceptionnellement compacte et économe en énergie pour des débits 
de rinçage très élevés

Contrairement aux tours à poupée mobile, les exigences en 
termes de refroidissement et de haute pression pour les centres 
d’usinage et les tours sont très différentes. Des débits de rinçage 
très élevés et des performances accrues en matière de refroidis-
sement haute pression et par barbotage sont indispensables. 
Seuls les « bons » débits de rinçage – en particulier en termes 
de dimensionnement – permettent d’atteindre des résultats de 
production optimaux ainsi qu’une sécurité et une efficacité maxi-
males du processus.

combiloop CL4 G – contre le surdimensionnement, 
l’inefficacité et la perte de place
L’entreprise Müller s’est engagée comme presque aucune autre 
à développer et fabriquer des installations particulièrement effi-
caces et surtout extrêmement compactes dans un design de 
qualité. « Les partenaires et les clients, qui apprécient nos solu-
tions en matière de décolletage, nous demandaient souvent des 
installations pour leurs petits centres d’usinage. Dans la mesure 
du possible, nous répondions à leur demande avec le modèle 
précédent. Mais ce qui s’apparentait plutôt à la construction 
d’agrégats spéciaux, également en matière de délai de livrai-
son, ne faisait pas spécialement partie de nos priorités », indique 
Martin Müller, directeur général de Müller Hydraulik GmbH.  
« Pourtant, ce qui nous faisait toujours de la peine, c’était de 
voir chez nos clients d’immenses systèmes de réfrigérants lubri-
fiants ou installations haute pression – parfois plus grands que 
la machine en elle-même – sur de petits tours automatiques. 
Des agrégats qui refoulent souvent 300 l/min pour des usinages 
qui nécessitaient un débit maximal de 80 à 120 l/min. Et en plus 
avec des technologies inefficaces. » 

En conséquence, un modèle pratique courant combine souvent, 
par exemple, un filtre à bande compact et plusieurs pompes 

constantes. Faute d’effet de régulation en combinaison avec 
le surdimensionnement mentionné, les puissances frigorifiques 
nécessaires sont souvent très élevées. En fin de compte, tout 
cela entraîne une consommation d’énergie considérable. Ces 
conséquences négatives pour les clients, à savoir l’ineffica-
cité (coût, puissance), ainsi que l’énorme perte de place, entre 
autres, ont incité l’équipe Müller à traiter le problème en profon-
deur au cours des deux/trois dernières années.

combiloop CL4 G = efficacité + flexibilité pour des 
applications ayant un débit de rinçage maximal de 
150 l/min
D’emblée, il était clair qu’avec les solutions apportées on ne 
voulait et ne pouvait pas viser le marché de la grande consom-
mation dans le secteur des centres d’usinage et des tours auto-
matiques. Il s’agissait plus exactement de créer une vraie solu-
tion Müller pour un cercle d’utilisateurs clairement défini avec 
de plus petits centres d’usinage aussi bien pour l’équipement 
ultérieur que pour l’équipement initial : une solution efficace, 
performante, particulièrement compacte et dans un design de 
qualité. Les demandes des clients et l’expérience du marché 
ont généré un large éventail d’exigences concernant la capacité 
de cuve, le débit de rinçage et la pression. On a constaté la 
nécessité de faire varier le nombre de pompes et la configura-
tion des pompes. De là est née l’idée d’un système modulaire 
comprenant trois versions de base différentes avec deux tailles 
de base différentes auxquelles les options d’équipement peuvent 
être ajoutées. 

Au-delà des exigences pratiques liées aux applications, diffé-
rents budgets peuvent donc être établis. Avec la variante d’en-
trée de gamme combiloop CL4 G-400, une version de base a 
été créée. Celle-ci repose sur la cuve à liquide épuré de 400 l et 
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Cette série miniature, réalisée pour un

diamètre de 4 à 8 mm en acier inoxy-

dable, présente les avantages suivants:

• Tout métal (inox-laiton)

• Précis & compact

• Résistant à la corrosion

• Résistant aux chocs

• Haute température: max. +200°C

• Fonctionnement doux et 

sans à-coups
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ne nécessite pas obligatoirement un filtre automatique, mais plu-
tôt un filtre en cascade plus économique. Celui-ci se compose 
d’un préfiltre et d’un filtre fin. Ce concept de filtre augmente la 
durée de vie et permet de plus grands débits de rinçage (jusqu’à 
60 l/65 l par minute). Dans le filtre en cascade, des éléments 
filtrants lavables, également de gros volume, sont utilisés à la 
place des filtres interchangeables dans le but de réduire l’usure 
et donc les coûts d’exploitation dans leur ensemble.

« Avec le produit d’entrée de gamme combiloop CL4 G-400, 
nous nous situons dans un rapport qualité-prix attrayant pour les 
clients qui ne souhaitent pas forcément investir dans des tech-
nologies améliorées, telles qu’une filtration entièrement automa-
tique ou un filtre automatique », indique Martin Müller au sujet de 
l’équipement du produit. Il ajoute : « À côté de la version d’entrée 
de gamme, nous proposons des solutions haut de gamme avec 
les installations de filtration plein débit combiloop CL4 G-600 et 
CL4 G-800 dotées d’un grand filtre automatique avec un débit 
maximal de 150 l. » Pour les grandes versions, la filtration auto-
matique est impérative et rend inutile l’usage de matériel d’usure 
et donc de matériel consommable, comme dans le cas du filtre 
à bande compact généralement utilisé sur ce type d’installation. 

D’une manière générale, on constate que le concept est axé sur 
la meilleure efficacité énergétique possible grâce à la technologie 
de pompe de régulation et à des commandes intelligentes. Les 
puissances d’entrée étant plus faibles, moins d’intrants sont utili-

sés. En d’autres termes, la production de chaleur est réduite lors 
de la génération de pression, ce qui diminue l’apport de chaleur 
dans le fluide de refroidissement. Si un refroidissement est néan-
moins indispensable, une puissance frigorifique inférieure à celle 
des systèmes à pompe constante, par exemple, est nécessaire. 

Pour toutes les versions, différentes configurations de pompe 
(nombre, débits) sont disponibles afin de garantir une adaptation 
maximale malgré un haut degré de standardisation. Ainsi, sur 
la combiloop CL4 G-800, différentes configurations de pompe 
– par exemple, deux pompes basse pression et deux pompes 
haute pression – peuvent être installées sur la cuve à liquide 
épuré. 

« Nous sommes très flexibles et pouvons parfaitement répondre 
aux souhaits des clients. Nous nous orientons toutefois vers une 
construction modulaire. Nous pouvons mieux stocker et planifier. 
Globalement, le système modulaire nous aide à mieux organiser 
nos processus de fabrication et à améliorer les délais de livrai-
son. Le développement de la version précédente, désormais 
déclinée dans les modèles standard CL4 G-400, CL4 G-600 et 
CL4 G-800, avait pour but d’apporter de la valeur aux appli-
cations de nos clients. À cela s’ajoute l’idée que l’on peut à 
tout moment installer des équipements importants comme le 
refroidisseur spécialement développé pour nous en 4,5 kW, 7,5 
kW ou 12 kW, si l’on remarque que cela est nécessaire et que 
l’on réalise de ce fait des économies », explique Jürgen Müller, 
directeur général et responsable développement. « Bien sûr, il 
est aussi possible de monter un échangeur de chaleur à plaques 
pour tous ceux qui ont déjà installé un réseau d’eau froide. Nous 
misons donc en toute conscience sur des solutions éprouvées. 
En ce qui concerne la technologie, la commande et les pos-
sibilités de configuration et d’équipement ultérieur, nous avons 
réorganisé les choses tout en créant beaucoup de nouveautés 
pour les intégrer ensuite dans un nouvel ensemble moderne. Le 
franc succès auprès des clients nous montre que nous sommes 
ici sur la bonne voie. » 
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Utilisation (équipement ultérieur et initial) « prépro-
grammée » sur des machines Miyano, Gildemeister, 
Mazak et Doosan
Les interfaces standard, qui sont ensuite mises en œuvre dans 
la machine-outil chez le client, sont normalement utilisées pour 
l’équipement ultérieur. La combiloop CL4 G fait figure de réfé-
rence, également en matière de programmation d’interfaces. 
Dans le cadre de la collaboration étroite de Müller avec les prin-
cipaux constructeurs de machines, des interfaces ont été créées 
pour divers produits Gildemeister (Sprint, GM) ainsi que pour des 
machines Mazak et Doosan plus petites et, bien sûr, pour le par-
tenaire de longue date Miyano de Citizen. La communication et, 
donc, l’utilisation des machines se déroulent donc parfaitement 
et efficacement, également pour l’équipement initial. 

« Sur le fond et en conclusion, on peut dire qu’avec la combi-
loop CL4 G, nous complétons non seulement la gamme com-
biloop, mais transférons aussi nos compétences clés que sont 
la filtration et la génération de haute pression dans un nouveau 
segment. En principe, la combiloop CL4 G est située, mis à part 
le filtre en cascade, à côté de la machine et fonctionne avec des 
réfrigérants lubrifiants. En deux-huit et trois-huit, elle ne donne 
généralement aucun travail à l’opérateur et permet de profiter 
des avantages connus du refroidissement haute pression pour 
les centres d’usinage et les tours automatiques de plus petite 
taille, le tout pour un encombrement minimum. Voilà tous les 
avantages de la combiloop CL4 G », résume Jürgen Müller.

DEUTSCH

Neu: Müller Kompakt-hochdruckkühlung für Bearbeitungszentren  
und Kurzdrehautomaten 

Der Marktführer im Kompakt-Hochdruck für Langdrehautomaten, Müller, überträgt Kernmerkmale 
und Schlüsseltechnologien bestehender Produktkonzepte und entwickelt einen intelligenten 
Anlagen-Baukasten für eine einzigartig kompakte, energieeffiziente Hochdruckkühlschmierung 
für höhere Spülleistungen.

Im Gegensatz zu Langdrehautomaten unterscheiden sich die 
Anforderungen in Sachen Kühlung und Hochdruck bei Bearbei-
tungszentren und Drehmaschinen deutlich. Höhere Spülleistungen 
sowohl in der Hochdruck- wie auch Überflutungskühlung sind ein 
Muss. Nur mit den «richtigen» Spülleistungen – insbesondere in 
puncto Dimensionierung – lassen sich optimale Produktionser-
gebnisse und Sicherheit sowie Effizienz im Prozess erreichen.

combiloop CL4 G – gegen Überdimensionierung, 
Ineffizienz und Platzverschwendung
Müller hat sich wie kaum ein anderes Unternehmen dazu ver-
schrieben, besonders effiziente und vor allem auch extrem kom-
pakte Anlagen in gutem Design zu entwickeln und zu fertigen. «Wir 
wurden oft von Partnern und Kunden, die unsere Lösungen aus 
dem Bereich Langdrehen schätzen, nach Anlagen für deren kleine 
Bearbeitungszentren gefragt. Falls möglich, bedienten wir diese 
dann mit dem Vorgängermodell, was aber eher Sonderaggrega-

te-Bau auch in puncto Lieferzeit darstellte, und eigentlich stand 
der Bereich für uns nicht sonderlich im Fokus», so Martin Müller, 
Geschäftsführer der Müller Hydraulik GmbH. «Doch was uns wirk-
lich immer wieder wehtat, war dann bei unseren Kunden zu sehen: 
wenn riesige Kühlschmierstoff-Systeme oder auch Hochdruckan-
lagen – teils größer als die Maschine selbst – an kleinen Drehauto-
maten standen. Aggregate, die nicht selten 300 l/min fördern – für 
Bearbeitungen, die maximal 80–120 l/min benötigten. Und dann 
noch mit ineffizienten Technologien.» 

So ein gängiges Praxismodell ist z. B. oft die Kombination aus 
Kompaktbandfilter und mehreren Konstantpumpen. Mangels 
Regeleffekt in Verbindung mit der angesprochenen Überdimensi-
onierung resultieren daraus oft zudem höhere benötigte Kühlleis-
tungen – unter dem Strich führt alles zu einem enormen Energie-
verbrauch. Unter anderem diese negativen Folgen für die Kunden, 
also die Ineffizienz (Kosten, Leistung) sowie die enorme Platzver-
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Le combiloop CL4 G-600 est muni d'une cuve à liquide de 600 l. et d'une 
filtration plein débit.

Der combiloop CL4 G-600 ist mit einem 600 l. Reintank und Vollstrom-
filtration ausgestattet.

The combiloop CL4 G-600 is equipped with a 600 l. liquid tank and full 
flow filtration.
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schwendung, motivierten das Müller Team, sich der Problemstel-
lung intensiv in den letzten zwei/drei Jahren anzunehmen.

combiloop CL4 G = Effizienz3 + Flexibilität3 – für 
Anwendungen bis 150 l/min Spülleistung
Dabei war von vornherein klar, dass man mit den Lösungen nicht 
auf den großen Massenmarkt im Bereich der Bearbeitungszentren 
und Drehautomaten abzielen will und kann. Vielmehr war die Auf-
gabe, für einen ganz klar umrissenen Kreis an Nutzern mit kleine-
ren Bearbeitungszentren sowohl für die Nachrüstung wie auch die 
Erstausrüstung eine echte Müller Lösung zu schaffen – effizient, 
leistungsfähig, besonders kompakt und in gutem Design. Basie-
rend auf den Kundenanfragen und Erfahrungen im Markt stellte 
sich ein relevantes Anforderungscluster in Bezug auf Tank- und 
Spülleistungen sowie die Druckanforderung heraus. Man stellte 
fest, dass man unterschiedliche Pumpenanzahlen und -Konfigura-
tionen ermöglichen muss. So entstand die Idee eines Baukasten-
systems – bestehend aus drei verschiedenen Basisversionen mit 
zwei unterschiedlichen Grundgrößen auf die die Bestückungsop-
tionen aufgebaut werden können. 

Über die anwendungsbezogenen Praxis-Anforderungen hinaus 
können so auch unterschiedliche Budgets abgebildet werden. Mit 
der Einstiegsvariante combiloop CL4 G-400 wurde eine Basisver-
sion geschaffen, bei der auf den 400 l großen Reintank nicht zwin-
gend mit einem Automatikfilter, sondern eben auch alternativ mit 
einem günstigeren Kaskadenfilter gearbeitet werden kann. Dieser 
besteht aus einem Vorfilter und einem Feinfilter. Dieses Filterprin-
zip erhöht die Lebensdauer und größere Spülleistungen (bis 60 l 
/ 65 l pro Minute) werden möglich. In dem Kaskadenfilter werden 
anstelle von Wechselfiltern auswaschbare, auch großvolumige Fil-
terelemente eingesetzt – wiederum, um den Verschleiß und damit 
die Betriebskosten insgesamt zu minimieren.

«Mit dem Einstiegsprodukt combiloop CL 4G-400 bewegen wir 
uns in einem attraktiven Preis-Leistungs-Verhältnis für Kunden, die 
eben nicht unbedingt in bessere Technologien, wie eine vollauto-
matische Filtration oder einen Automatikfilter, investieren möch-
ten», fasst Martin Müller die Ausstattung des Produktes zusam-
men und ergänzt: «Auf der anderen Seite stehen die Versionen 
combiloop CL 4G-600 und CL 4G-800 als Vollstromfiltrationsan-
lagen, mit großem Automatikfilter bis 150 l als High-End-Lösungen 
zur Verfügung.» Die automatische Filtrierung bei den großen Ver-
sionen ist zwingend. Sie führt dazu, dass man keine Verschleiß-
materialien, also keine Verbrauchsmaterialien wie z. B. beim Kom-
paktbandfilter, der eben bei dieser Art von Anlage in der Regel 
eingesetzt wird, hat. 

Generell lässt sich feststellen, dass das Konzept durch Regelpum-
pentechnologie und durch kluge Steuerungen auf größtmögliche 
Energieeffizienz ausgerichtet ist. Damit werden geringere Antriebs-
leistungen genutzt – in der Konsequenz weniger Input, sprich 
weniger Wärmeerzeugung bei der Druckerzeugung und damit 
weniger Wärmeeintrag in das Kühlmedium. Sollte man trotzdem 
kühlen müssen, dann ist eine geringere Kühlleistung als bei z. B. 
Konstantpumpen-basierten Systemen notwendig.

Bei allen Produktversionen stehen unterschiedliche Pumpenkonfi-
gurationen (Anzahl, Leistungen) zur Disposition, um so eine maxi-
male Anpassung trotz hoher Standardisierung bereitzustellen. So 
können bei der combiloop CL 4G-800 unterschiedliche Pumpen-
konfigurationen – z. B. zwei Niederdruck und zwei Hochdruck-
pumpen – auf dem Reintank aufgebaut werden. 

«Wir sind sehr flexibel und können sehr gut auf Kundenwünsche 
eingehen. Trotzdem bewegen wir uns in einem Baukasten. Wir 
können besser bevorraten und planen. Insgesamt hilft uns das 
Baukastensystem auch dabei, unsere Fertigungsprozesse und 
die Lieferzeiten positiver zu gestalten. Von der Sache her war 
das neben den Kunden-Mehrwerten in der Anwendung einer der 
Hintergedanken bei der Weiterentwicklung der Vorgängerversion 
hin zu dem Standardprogramm CL4 G-400, CL4 G-600 und CL4 
G-800. Hinzu kommt die Idee, dass man auch wichtige Funktio-
nen – wie z. B. den speziell für uns entwickelten Kühler als 4,5 kW, 
7,5 kW oder 12 kW – jederzeit nachrüsten kann, wenn man merkt, 
es besteht die Notwendigkeit dazu, und so erstmal den Geldbeutel 
schont», erklärt Jürgen Müller, Geschäftsführer und Entwicklungs-
chef. «Alternativ kann natürlich auch ein Plattenwärmetauscher 
eingebaut werden, für all diejenigen, die ein Kaltwassernetz bereits 
installiert haben. Wir setzen also ganz bewusst auf Bewährtes. 
Aber wir haben, was Technologie, Steuerung, Konfigurations- und 
Nachrüstungsmöglichkeiten anbelangt, die Dinge nicht nur neu 
angeordnet, sondern viel Neues geschaffen und dieses dann in 
einem neuen, modernen Gewand integriert. Der starke Zuspruch 
der Kunden zeigt uns, dass wir hier auf einem guten Weg sind.» 

Einsatz (Nach- und Erstausrüstung) «vorprogram-
miert» – an Miyano, Gildemeister, Mazak und Doosan 
Maschinen
Gerade in der Nachrüstung werden normalerweise Standard-
schnittstellen genutzt, die dann in der Werkzeugmaschine beim 
Kunden abgebildet werden. Aber auch in puncto Schnittstel-
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len-Programmierung setzt die combiloop CL4 G Maßstäbe. Im 
Rahmen der engen, partnerschaftlichen Zusammenarbeit von 
Müller mit führenden Maschinenbauern wurde für verschiedene 
Gildemeister Produkte (Sprint, GM) ebenso wie für kleinere Mazak 
und Doosan Maschinen sowie selbstverständlich für den langjäh-
rigen Partner Miyano von Citizen Schnittstellen geschaffen. So 
gestaltet sich die Kommunikation der Maschinen und damit der 
Einsatz reibungslos und effektiv – auch in der Erstausrüstung. 

«Grundsätzlich und abschließend», fasst Jürgen Müller zusam-
men, «kann man sagen: Mit der combiloop CL 4G bieten wir nicht 
nur eine Abrundung des combiloop Sortiments, sondern den 
Transfer unserer Kernkompetenzen – Filtration und Hochdrucker-
zeugung – in ein neues Segment. Im Prinzip ist eine combiloop CL 
4G, nehmen wir mal den Kaskadenfilter aus, eigentlich ein Pro-
dukt, das neben der Maschine steht, und im KSS betrieben im 
zwei- bis dreischichtigen Betrieb dem Betreiber im Prinzip keine 
Arbeit macht und die bekannten Nutzen der Hochdruck-Kühlung 
für kleinere Bearbeitungszentren und Drehautomaten besonders 
kompakt ermöglicht. Um das geht es eigentlich.»

ENGLISH

New: Müller compact high-pressure 
cooling for machining centres and short 
lathes 

Müller, the market leader in compact 
high-pressure for sliding headstock auto-
matic lathes, transfers the main features 
and key technologies of existing prod-
uct concepts and uses them to develop 
an intelligent system construction kit 
for unique compact energy-efficient 
high-pressure lubrication for higher flush-
ing capacities.

The requirements with regard to cooling and high pressure in ma-
chining centres and lathes are vastly different from those of sliding 
headstock automatic lathes. Higher flushing capacities both in 
high pressure and flood cooling are essential. The optimum pro-
duction results and safety, as well as efficient processes, can only 
be achieved with the “right flushing capacities, in particular with 
regard to dimensioning.

combiloop CL4 G – no more oversizing, inefficiency 
or wasting space 
More than almost any other company, Müller is committed to 
developing and manufacturing particularly efficient and above all 
compact systems in good designs. “We have often been asked 
by partners and customers who appreciate our solutions from the 
field of swiss turning, about systems for their smaller machining 
centres. Whenever possible, we have then served them with pre-
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combiloop CL4 G-400: une cuve de 400 l. et une filtration en dérivation 
ou plein débit. 

combiloop CL4 G-400: 400 l. Reintank und Neben-oder Vollstromfiltra-
tion.

Combiloop CL4 G-400: a 400 l. clean liquid tank and bypass or full-flow 
filtration.
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decessor models, although they would usually have been spe-
cial units, not least with regard to delivery time, and this was not 
necessarily an area that we were focusing on, explains Martin 
Müller, Managing Director of Müller Hydraulik GmbH. “ However, 
at our customers, again and again we saw something of which 
we thought was pretty bad: large lubricating systems or even 
high-pressure systems – in some cases bigger than the actual 
machine – standing next to small lathes. Units that often pump 
300 l/min – for processes that require a maximum of 80–120 l/
min. And then in use with inefficient technologies. 

A standard practice model such as this is often a combination of 
compact belt filter and several constant pumps. The lack of com-
pression effects in conjunction with the afore-mentioned oversiz-
ing also means that higher cooling capacities are required – all of 
which means that tremendous amounts of energy are consumed. 
As the result of these negative consequences for the customer 
and other considerations – inefficiency (costs, capacity) and the 
tremendous waste of space – the Müller team has addressed this 
problem in greater depth over the past two or three years.

combiloop CL4 G = efficiency3 + flexibility3 – for 
applications of up to 150 l/min flushing capacity
In doing so, it was clear from the start that it would not be possible 
to (nor would one want to) address these solutions on the big mass 
market in the field of machining centres and lathes. Rather, the task 
was to create a genuine Müller solution for a clearly defined group 
of users with smaller machining centres, both for retrofitting and for 
the initial equipment – efficient, powerful, particularly compact and 
in a good design. Customer enquiries and market experience gave 
rise to a relevant cluster of requirements with regard to tank and 
flushing capacities as well as pressure requirements. It was found 
that different quantities of pumps and pump configurations had to 
be facilitated. This resulted in the idea of a modular system consist-
ing of three different basic versions in different basic sizes that the 
equipment options could then be added to. 

This means that a range of budgets can be accommodated as 
well as the application-based practical requirements. The en-
try-level option, combiloop CL4 G-400, is a basic version with 
which the 400-l clean liquid tank does not necessarily have to 
have an automatic filter, but can alternatively be operated with a 
less expensive cascading filter. This consists of a pre-filter and a 
fine filter. This filter principle extends the lifetime, and facilitates 
greater flushing capacities (up to 60 l / 65 l per minute). Instead 
of exchangeable filters, the cascading filter uses washable filter 
elements, including large-scale ones – again, in order to minimise 
wear and thus operating costs overall.

“The entry-level product combiloop CL4 G-400 gives us an at-
tractive price/performance ratio for customers who don’t neces-
sarily want to invest in better technology, such as fully-automatic 
filtration or an automatic filter", Martin Müller sums up the product 
features, adding: “On the other hand, the versions combiloop CL4 
G-600 and CL4 G-800 are available as full-flow filtration systems 
with large automatic filters of up to 150 l as high-end solutions.
Automatic filtration is essential on the large versions. It eliminates 
the requirement for wear materials, in other words there are no 
consumables as there are with, for instance, the compact belt fil-
ter, which is usually the choice on this type of system." 

The concept is generally aimed at achieving maximum energy 
efficiency by means of regulating pump technology and clever 
controls. This uses lower driving powers, which in turns means 
less input, and thus less heat generation in the cooling medium. If 
cooling is still required despite this, then a lower cooling capacity 
is required than, for instance, with constant pump-based systems. 

A number of different pump configurations (quantity, output) is 
available for all product versions in order to provide the maximum 
adjustment despite the high level of standardisation. Thus, for 
instance, the combiloop CL 4G-800 can be fitted with different 
pump configurations – e.g., two low-pressure and two high-pres-
sure pumps – on the clean liquid tank. 

“We are extremely flexible, and can respond very well to custom-
ers’ wishes. And yet we have a modular system. We are able to 
stock and plan better. All in all, the modular system also helps 
us to create our production processes and delivery times more 
positively. In principle, along with the added value for customers 
in the actual use, this was one of the thoughts behind the further 
development of the predecessor versions to the standard pro-
gramme CL4 G-400, CL4 G-600 and CL4 G-800. Then there 
is also the idea that important functions – such as the cooler 
of 4.5 kW, 7.5 kW or 12 kW, which was specially developed for 
us – can be retrofitted at any time if you realise there is a need 
for it, which again prevents you from having to spend money un-
necessarily", explains Jürgen Müller, Technical Director and Head 
of Development. “Alternatively, of course, a panel heat exchanger 
can also be fitted for those who have already installed a cold 
water supply. We deliberately opt for the tried-and-tested. How-
ever, when it comes to technology, control and the options for  
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configuration and retrofitting, we have not only reorganised 
things, but we have created many new things, and then integrat-
ed them in a new, modern look. The strength of our customers’ 
response tells us that we are on the right track".

Use (retrofitting and initial equipment) “pre-pro-
grammed – on Miyano, Gildemeister, Mazak and 
Doosan machines 

Retrofitting in particular usually uses standard interfaces that are 
then shown in the customer’s tool machine. However, the com-
biloop CL4 G also sets standards in interface programming. In line 
with the close, friendly associations between Müller and leading 
machine constructors, interfaces have been created for various 
Gildemeister products (Sprint, GM) and for smaller Mazak and 
Doosan machines as well as, of course, for its long-term partner 
Miyano of Citizen. Machine communication, and with that the op-
eration, is smooth and effective – including the initial equipment. 

Jürgen Müller sums up: “Generally and conclusively, it can be 
said that in the combiloop CL4 G, we not only offer the perfect 
complement to the combiloop range, but also the transfer of our 
core competencies – filtration and high-pressure production – in 
a new segment. In principle, a combiloop CL4 G, and let’s leave 
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out the cascading filter, is actually a product that stands next to 
the machine and when run in the CL in two or three shifts actual-
ly requires no effort on the part of the operator, and enables the 
known benefits of high-pressure cooling for smaller machining 
centres and lathes to be provided in a very compact form. And 
that’s what it’s all about".
  

Lors du dernier Simodec, Müller Hydraulik a présenté un vaste portefeuille 
de produits avec des unités haute pression compactes pour les tours à 
poupée mobile, les tours à poupée fixe et les centres de traitement de 
taille moindre.

Müller Hydraulik präsentierte auf der letzten Simodec ein umfangreiches 
Produktportfolio mit kompakten Hochdruckeinheiten für Langdrehauto-
maten, Langdrehautomaten und kleinere Bearbeitungszentren.

At the last Simodec, Müller Hydraulik presented an extensive product 
portfolio with compact high-pressure units for sliding headstock lathes, 
fixed headstock lathes and smaller processing centres.


