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Les partenariats système : la clé d’une plus grande efficacité
Qu’en pensez-vous en tant qu’usineur ? Atteindre une efficacité maximale grâce à la haute pres-
sion rapidement, sans difficulté et avec une solution tout aussi éprouvée qu’innovante et tournée 
vers l’avenir sur votre tour à poupée mobile – sans avoir à reformer les employés ou à réajuster 
les processus à chaque fois ? Ou risquer des arrêts à cause d’une communication insuffisante 
entre les machines ? Et que ce soit pour l’équipement initial ou ultérieur ?

Avec les solutions haute pression de Müller, ce noble souhait est 
devenu réalité depuis longtemps pour bien plus de 80 % des tours 
à poupée mobile des grands fabricants Citizen, Star, Tsugami et 
Tornos. Depuis plus de 10 ans, le « profil souhaité» mentionné 
ci-dessus définit et dirige les destinées des unités haute pres-
sion compactes de Müller : du développement à la maintenance 
en passant par la vente et la production. Mais comment pou-
vons-nous, en tant que constructeur d’installations périphériques, 
prendre réellement en compte ce souhait, cet objectif? Surtout 
aujourd’hui, où l’industrie de l’usinage par enlèvement de copeaux 
doit faire face à des processus de plus en plus complexes ? Avec 
des exigences toujours croissantes – en termes de matérialité, de 
tolérances, de façonnage – de l’industrie de transformation ? Avec 
une quantité de copeaux et un encrassement différents, parfois 
variables ? Et avec un changement technologique difficile à suivre, 
en particulier en matière de commande et d’automatisation ?

La clé : un système modulaire intelligent et une  
collaboration permanente
« Le fait que nous puissions servir nos clients de cette manière 
aujourd’hui est le résultat de nombreuses années au cours des-
quelles nous avons pris nous-mêmes l’initiative d’aller au contact 
des constructeurs de machines. Parallèlement, nous avons tou-
jours répondu de manière proactive aux besoins réels à l’extérieur, 
dans les ateliers, et nous le faisons toujours. Nous ne nous inté-
ressons pas uniquement à nos technologies, mais également à 
l’ensemble du processus pour bien comprendre en détail ce qui se 
passe réellement sur la machine. Avec cette approche, nous avons 
créé un système modulaire de technologies à la base de notre 
idée de partenariats système », explique Martin Müller, directeur 
général de Müller. « Cela fait environ trois ans que nous sommes 
très tôt impliqués directement dans le processus de développe-
ment par les constructeurs de machines et que nous adaptons 
constamment notre système modulaire aux innovations. Nous 

entretenons un dialogue étroit et permanent. Cette façon de tra-
vailler, ces partenariats système nécessitent un niveau élevé de 
confiance mutuelle. Et bien sûr, pour nous, ces adaptations sont 
toujours associées à un investissement correspondant. Ce n’est 
qu’ainsi que nos clients bénéficient rapidement et globalement du 
progrès technologique. » S’appuyant sur les systèmes de base 
combiloop et combistream, les composants de base ont été défi-
nis et transformés en un système modulaire – concept comparable 
à un principe d’assemblage, mais plus complexe encore. Le sys-
tème modulaire de composants couvre tous les domaines techno-
logiques clés : de la technologie basse et haute pression à la tech-
nologie d’évacuation des copeaux pour combistream en passant 
par la technologie de filtration et de commande. En fonction de la 
catégorie de produit d’une installation, cela implique des temps 
de développement allant jusqu’à 12 mois. Dans le cas de com-
bistream, les moyens déployés pour une telle adaptation équiva-
lent presque à un nouveau développement pour Müller : lors d’une 
première étape, une équipe, composée du chef de produit et de 
concepteurs employés par Müller ainsi que de responsables du 
partenaire, élabore un cahier des charges correspondant, à partir 
duquel elle développe un concept qui remplit les critères requis et 
s’adapte aux nouveaux tours à poupée mobile. Puis, il s’écoule 3 à 
4 mois supplémentaires avant la réalisation du premier prototype. 
Comme la cuve de la machine est remplacée, des bacs adéquats 
doivent être conçus et fabriqués avec précision pour le nouveau 
tour. Une fois l’ajustement parfait vérifié et éventuellement corrigé, 
le prototype sera testé lors d’un essai sur le terrain. Une fois les 
corrections finales apportées, la nouvelle unité pourra être fabri-
quée en série.

La complexité de la définition d’un système modulaire de techno-
logies découle :
• du nombre de types de machines de construction différente,
• du grand nombre de méthodes d’usinage par enlèvement de 
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copeaux et de matériaux, ainsi que du fait que les installations 
haute pression doivent prendre en compte la présence de 
copeaux très variable, ainsi que

• des outils et porte-outils utilisés et de la manière de raccorder 
les installations haute pression à la machine.

Il s’agit donc de connaître et de maîtriser les technologies appro-
priées pour les combinaisons les plus diverses des paramètres 
mentionnés et de combiner les composants de manière à obtenir 
un système global particulièrement compact. En outre, ce qui suit 
s’applique : « Regarder vers l’avenir : L’industrie 4.0 ne peut être 
mise en oeuvre que dans le cadre d’un partenariat système étroit», 
déclare Jürgen Müller, directeur général.

Commencer là où d’autres s’arrêtent
Jürgen Glaser, directeur des ventes en Allemagne, Autriche et 
Suisse chez Müller, montre que les partenariats système ne se 
résument pas à de simples coopérations de développement : 
«L’utilisateur, l’usineur, souhaite généralement un système global 
fermé, coordonné et validé – souvent aussi d’un seul et même 
fournisseur. Nos partenaires système ne peuvent pas toujours être 
spécialisés dans tous les différents types de périphériques: de 
l’aspiration aux systèmes d’admission en passant par la protec-
tion incendie. Chez Müller, nous sommes la pièce manquante du 
concept haute pression, qui permet au constructeur de machines 
de tirer profit de notre expérience en matière d’installations haute 
pression et de gestion des copeaux. Il peut ainsi proposer à ses 
clients une solution cohérente». Pour ce faire, Müller qualifie aussi 
de manière systématique les partenaires système concernant 
les technologies clés, les solutions système combiloop et com-
bistream et leur dimensionnement. En outre, des instruments 
faciles à comprendre et bien applicables sont développés et mis 
à disposition. Ceux-ci simplifient la saisie des commandes et per-
mettent surtout d’adapter au mieux les périphériques haute pres-
sion aux besoins des clients lors de l’entretien initial.

À l’aide d’une liste de contrôle, le service commercial du partenaire 
système, par exemple, saisit avec son client des paramètres pré-
définis qui se rapportent aux facteurs pertinents (matériel, quan-
tité de copeaux, usinage etc.). La configuration finale des com-
posants du système modulaire est ensuite élaborée en fonction 
de la commande. « Avec cette méthode de travail et l’approche 
globale du processus, nous assurons l’efficacité et la sécurité du 
processus sur toute la chaîne de valeur et de distribution. Il va de 

soi que, chez Müller, nous sommes plus efficaces en termes de 
délais de livraison, nous facilitons la saisie des commandes et le 
dimensionnement dans le domaine complexe de la filtration haute 
pression et nous essayons ainsi de minimiser dès le départ les 
erreurs de dimensionnement et les problèmes de raccordement 
et de fonctionnement. En outre, le partenaire système et le client 
final bénéficient de services complémentaires, jusqu’à la mise en 
service des installations. Enfin, nous intégrons en permanence les 
informations, que le service commercial nous transmet, dans nos 
produits et les systèmes modulaires des partenaires système res-
pectifs. Il s’agit d’une situation gagnant-gagnant dont le but est de 
permettre à l’usineur d’accéder rapidement et durablement aux 
avantages de nos installations haute pression », indique Alexander 
Lang, chef de produit chez Müller, pour expliquer l’ambition du 
constructeur. En conclusion, il ajoute : « Le partenariat système et 
le système modulaire étendu spécifique à la machine apportent un 
autre avantage décisif pour le client : la compacité ! C’est-à-dire 
l’exploitation optimale de l’espace, bien sûr, en liaison avec l’effi-
cacité et le rendement. Car, dans un espace réduit, les systèmes 
standard, les systèmes modulaires standard et les installations 
haute pression qui ne peuvent pas être personnalisées atteignent 
tout de suite leurs limites. »
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Martin Müller, directeur général de Müller Hydraulik GmbH.

Martin Müller, Geschäftsführer Müller Hydraulik GmbH.

Martin Müller, Managing Director of Müller Hydraulik GmbH.
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Systempartnerschaften als Schlüssel für mehr Effizienz

Wie hört sich das für Sie als Zerspaner an?: Schnell, reibungslos und mit einer ebenso bewährten wie innova-
tiv-zukunftsfähigen Lösung an Ihrem Langdrehautomaten zu einem Maximum an Effizienz durch Hochdruck 
gelangen – ohne jedes Mal die Mitarbeiter neu einlernen oder Prozesse nachjustieren zu müssen? Oder gar 
Stillstände wegen suboptimaler Maschinenkommunikation zu riskieren? Und das sowohl in der Erstausrüstung 
wie auch in der Nachrüstung?
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Für weit mehr als 80 % der Langdrehautomaten der führenden 
Hersteller Citizen, Star, Tsugami und Tornos, ist dies mit den 
Hochdrucklösungen von Müller kein hehrer Wunsch, sondern 
längst Realität. Das eingangs genannte «Wunschprofil» bestimmt 
und leitet seit mehr als 10 Jahren wortwörtlich die Müller Kompak-
thochdruck-Geschicke – von der Entwicklung über den Vertrieb 
und die Produktion bis hin zum Service. Doch wie kann man als 
Peripherie-Anlagenbauer diesem Wunsch, diesem Ziel wirklich 
Rechnung tragen? Gerade heute, wo sich die zerspanende Indus-
trie immer komplexer werdenden Prozessen gegenübersieht? 
Bei stetig steigenden Anforderungen – in Bezug auf Materialität, 
Toleranzen, Formgebung – der (weiter-) verarbeitenden Industrie? 
Bei unterschiedlichsten, teils wechselnden Span- und Verschmut-
zungsaufkommen? Und einem technologischen Wandel, gerade 
bei der Steuerung und Automatisierung, mit dem man nur schwer 
Schritt halten kann?

Der Schlüssel – ein cleverer Baukasten und  
permanente Zusammenarbeit
«Dass wir unsere Kunden heute so bedienen können, ist das 
Ergebnis vieler Jahre, in denen wir sehr intensiv, eigeninitiativ 
auf die Maschinenhersteller zugegangen sind. Zugleich haben 
wir uns immer proaktiv draußen in den Betrieben mit den echten 
Bedürfnissen auseinandergesetzt, und das tun wir immer noch. 
Wir schauen dabei nicht nur auf unsere Technologien, sondern 
betrachten immer den kompletten Prozess, um wirklich im Detail 
zu verstehen, was eigentlich auf der Maschine passiert. Mit dieser 
Arbeitsweise schufen wir einen System- und Technologie-Baukas-
ten als Grundlage für unsere Idee der Systempartnerschaften», 
erläutert Martin Müller, Geschäftsführer von Müller.« Seit rund drei
Jahren sind wir an dem Punkt, dass wir nun bereits sehr früh 
durch die Maschinenhersteller direkt in den Entwicklungsprozess 
einbezogen werden und unseren Baukasten stets auf die Neue-
rungen abstimmen und anpassen. Wir stehen in einem permanen-
ten, engen Dialog.

Diese Arbeitsweise, diese Systempartnerschaften erfordern ein 
hohes Maß an gegenseitigem Vertrauen. Und natürlich sind diese 
Adaptionen für uns immer mit einer entsprechenden Investition 
verbunden. Doch nur so profitieren unsere Kunden schnell und 
ganzheitlich vom technologischen Fortschritt.» Aufbauend auf 
den Basissystemen combiloop und combistream wurden Grund-
komponenten definiert und in einen Baukasten überführt – vom 
Gedanken her vergleichbar mit einem Baugruppen-Prinzip, nur 
komplexer. Der Komponenten-Baukasten umfasst alle relevanten 
Schlüsseltechnologie-Bereiche, von der Nieder- und Hochdruck-
technologie, der Filtrationstechnologie über die Steuerungstech-
nologie bis hin zur Spänefördertechnologie bei combistream. Je 
nach Produktkategorie einer Anlage bedeutet das Entwicklungs-

zeiten von bis zu 12 Monaten. Gerade bei combistream gleicht 
der Aufwand einer solchen Anpassung für Müller fast einer Neu-
entwicklung: In einem ersten Schritt entwickelt ein Team, beste-
hend aus Müller Produktmanager und Entwicklungsmitarbeitern 
sowie Verantwortlichen des Partners, ein entsprechendes Pflich-
tenheft und daraus ein Konzept, das die erforderlichen Kriterien 
erfüllt und auf den neuen Langdrehautomaten abgestimmt ist. Bis 
zum ersten Prototypen vergehen dann weitere 3 bis 4 Monate. 
Denn durch das Ersetzen des Maschinentanks müssen entspre-
chende Wannen passgenau für die neue Drehmaschine konstru-
iert und gefertigt werden. Nachdem die Passgenauigkeit geprüft 
und eventuell nachjustiert wurde, wird der Prototyp im Zuge eines 
Feldtests geprüft. Nach finalen Nachbesserungen kann das neue
Aggregat dann in Serie gefertigt werden.

Die Komplexität der Definition eines Technologie-Baukastens ent-
steht durch
• die Anzahl an Maschinentypen in unterschiedlicher Bauart,
• die Vielzahl an Zerspanungsarten und Materialien sowie die 

Tatsache, dass die Hochdruckanlagen den unterschiedlich-
sten Spänevorkommen Rechnung tragen müssen, sowie

• die eingesetzten Werkzeuge, Werkzeughalter und die Art und 
Weise der Anbindung des Hochdrucks an die Maschine. 

Citizen Miyano avec combiloop CL4.

Citizen Miyano mit combiloop CL4.

Citizen Miyano with combiloop CL4.
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Es gilt also, für die unterschiedlichsten Zusammenstellungen der 
genannten Parameter die richtigen Technologien zu kennen, zu 
beherrschen und die Komponenten so zu kombinieren, dass dar-
aus ein besonders kompaktes Gesamtsystem entsteht. Darüber 
hinaus gilt: «In die Zukunft geblickt: Industrie 4.0 lässt sich nur in 
Form einer engen Systempartnerschaft umsetzen!» so Geschäfts-
führer Jürgen Müller.

Anfangen, wo andere aufhören
Jürgen Glaser, Vertriebsleiter DACH bei Müller, zeigt dabei auf, 
dass die Systempartnerschaften weit mehr sind als reine Entwick-
lungskooperationen: « Der Anwender, der Zerspaner, wünscht sich 
meist ein geschlossenes, aufeinander abgestimmtes, validiertes 
Gesamtsystem – nicht selten auch aus einer Hand. Unsere Sys-
tempartner können nicht immer Experte für alle verschiedenen 
Peripheriegeräte von der Absaugung über den Brandschutz bis 
hin zu Zufluss-Systemen sein. Wir von Müller sind ganz einfach 
das Hochdruck-Puzzlestück, bei dem der Maschinenbauer von 
unserer Erfahrung mit Hochdruck-Anlagen und im Späne-Ma-
nagement profitiert. Im Ergebnis kann er seinen Kunden eine stim-
mige Lösung anbieten.» Dazu qualifiziert Müller auch konsequent 
die Systempartner in Bezug auf die Schlüsseltechnologien, die 
Systemlösungen combiloop und combistream und deren Ausle-
gung. Zudem werden leicht verständliche, gut anwendbare Instru-
mente entwickelt und an die Hand gegeben, die die Auftragserfas-
sung vereinfachen und vor allem die Hochdruckperipherie auf die 
Kundenanforderungen bestmöglich im Erstgespräch abstimmen 
lassen.
 
Mittels Checkliste erfasst beispielsweise der Systempartner-Au-
ßendienst vorgegebene Parameter, die sich auf die relevanten 
Faktoren – also Material, Spanaufkommen, Bearbeitung etc. – 
beziehen, gemeinsam mit seinem Kunden. Daraufhin wird dann 
die letztendliche Konfiguration der Baukasten-Komponenten auf-
tragsbezogen erstellt. « Mit dieser Arbeitsweise sowie der ganz-
heitlichen Prozessbetrachtung schaffen wir Effizienz und Sicherheit 
über die gesamte Wertschöpfungs- und Absatzkette hinweg. Es 
liegt auf der Hand: Wir als Müller sind leistungsfähiger in Sachen 
Lieferzeiten, wir machen die Auftragserfassung und Auslegung 
bei dem komplexen Thema Hochdruckfiltration immer einfacher 
und wir versuchen so, Falschauslegungen sowie Probleme bei der 
Anbindung und im Betrieb von vornherein zu minimieren. Zudem 
profitieren sowohl der Systempartner wie auch der Endkunde von 
ergänzenden Serviceleistungen – bis hin zur Inbetriebnahme der 
Anlagen. Schlussendlich lassen wir auch kontinuierlich die Erfah-
rung, die wir von der Front mitbekommen, in unsere Produkte 
und den jeweiligen Systempartner-Baukasten mit einfließen. Es 
ist eine Win-win-Situation mit dem Ziel, dem Zerspaner schnell 
und stabil die Vorteile unserer Hochdruckanlagen zugänglich zu 
machen», erläutert Alexander Lang, Produktmanager bei Müller, 
den Anspruch. Abschließend fügt er noch hinzu: « Die Systempart-
nerschaft und der maschinenspezifische, umfangreiche Baukasten 
bringen noch einen weiteren, ganz entscheidenden Vorteil für den 
Kunden mit: Kompaktheit! Also die optimale Raumnutzung, natür-
lich in Verbindung mit Effizienz und Leistungsfähigkeit. Denn bei 
wenig Platz kommen Standardsysteme, Standardbaukästen und 
nicht in dem Maß individualisierbare Hochdruckanlagen sofort an 
ihre Grenzen.»

ENGLISH

System partnerships as the key to greater 
efficiency

How does this sound to you machinists? 
A tried and tested yet innovative and sus-
tainable solution on your sliding headstock 
automatic lathes that achieves maximum 
efficiency through high pressure quickly 
and smoothly – without having to re-train 
your employees or adjust your processes 
every time? Or even risk stoppages be-
cau se of less than perfect machine com-
munication? Both in the initial equipment 
and when retrofitting?
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High-pressure solutions from Müller have long since turned such 
lofty aspirations into reality for well over 80% of the sliding head-
stock automatic lathes from leading manufacturers Citizen, Star, 
Tsugami and Tornos. The “required profile” referred to at the start 
has literally been determining and guiding the destiny of Müller 
compact high-pressure – from development through sales and 
production to service. But how can a peripheral equipment   
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manufacturer really take this aspiration, this goal, into account? 
Especially today, when the machining industry is confronted with 
processes that are becoming increasingly complex? With the 
steadily increasing demands of the (further) processing industries 
with regard to materials, tolerances, and finishing? With the highly 
diverse and sometimes variable volumes of chips and contamina-
tion? And a technological change, especially in control and auto-
mation, that is very difficult to keep pace with?

The key – a clever modular system and  
permanent collaboration
“We are only able to serve our customers in this way today be-
cause we have concentrated for many years on taking the initi-
ative in approaching machine manufacturers. At the same time, 
we have always been pro-active in grappling with the real needs 
out there in the factories, something that we are still doing. We 
don’t just look at our technologies, but always consider the en-
tire process, so that we can really understand in detail what is 
actually happening on the machine. By working in this way, we 
have created a modular system of systems and technologies as 
the basis for our idea of system partnerships”, explains Martin 
Müller, the Managing Director of Müller. “For three years now, we 
have been at the point where machine manufacturers are already 
including us directly in the development process at a very early 
stage and are constantly aligning and adapting our modular sys-
tem to innovations. We are in permanent, close contact. A great 
deal of mutual trust is required for this way of working and these 

system partnerships. And these adaptations are always accom-
panied by a corresponding investment from us, of course. But 
this is the only way that our customers can benefit quickly and 
holistically from advances in technology.”

Building on the basic combiloop and combistream systems, fun-
damental components have been defined and transferred to a 
modular system – the thinking behind which is comparable with 
a module principle, only more complex. The modular system of 
components covers all the relevant key technology areas, from 
low-pressure and high pressure technology and filtration tech-
nology, to control technology to chip conveying technology in 
combistream. The development period can be as long as twelve 
months, depending on the product category of the system. With 
combistream in particular, the expense of such an adaptation is 
almost the same for Müller as a new development: The first step is 
for a team, comprising Müller product manager and development 
staff and the responsible parties at the partner company, to devel-
op a relevant requirements specification and from this, a concept 
that meets the requisite criteria and which is aligned to the new 
sliding headstock automatic lathes. It takes a further three to four 
months to arrive at the first prototype. This is because appropriate 
tanks have to be designed and made that fit the new lathe per-
fectly and take the place of the machine tank. Once the accuracy 
of the fit has been tested and adjusted if necessary, the prototype 
is given a field test. After final amendments, the new unit can start 
series production.

The definition of a modular system of technologies is complex, 
because of
• the number of machine types in different designs,
• the large number of machining methods and materials, as well 

as the fact that the high-pressure systems have to take into 
account highly diverse chip volumes, and

• the tools and toolholders that are used and the manner in 
which high pressure is integrated into the machine.

So it is necessary to know and master the right technologies for 
the highly diverse combinations of the stated parameters, as well 
as to combine the components in such a way that they produce 
an especially compact overall system. In addition, the following 
applies: “Looking into the future: Industry 4.0 can only be imple-
mented in the form of a close system partnership”, says Manag-
ing Director Jürgen Müller. 

We start where others stop
Jürgen Glaser, DACH Marketing Director at Müller, points out that 
system partnerships are far more than just co-operations for de-
velopment: “The user, the machinist, usually wants a self-con-
tained, coordinated and validated overall system – often from 
a single source as well. Our system partners cannot always be 
experts on all the different peripheral devices, from suction, to 
fire protection, to inflow systems. Here at Müller, we are quite 
simply the high-pressure piece of the puzzle, with the machine 
manufacturers benefiting from our experience of high-pressure 
systems and chip management. Consequently, they are able to 
offer their customers a balanced solution.” So logically, Müller 
also qualifies the system partners with regard to the key technolo-
gies, the combiloop and combistream system solutions and their 
design. Easily comprehensible and highly relevant instruments are 
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also developed and provided, to simplify order entry and above all, 
to allow optimum alignment of the high-pressure peripheral equip-
ment to customer requirements during initial discussions.
The system partner sales force uses a checklist, for example, to 

record the specified parameters relating to the relevant factors – 
that is, material, chip volume, machining, etc., – together with their 
customer. As a result, the final configuration of the components of 
the modular system is created in relation to the order. “With this way 
of working and the holistic consideration of the process, we cre-
ate efficiency and certainty across the entire value and distribution 
chain. It’s obvious: here at Müller, we are more effective when it 
comes to delivery times and we keep simplifying order entry and 
design in the complex issue of high-pressure filtration, trying to 
minimise incorrect designs and problems in integration and opera-
tion right from the start. Both system partners and end customers 
also benefit from the performance of additional services – including 
system commissioning. In the end, the experience we have gained 
from the front line never stops influencing our products and the re-
spective modular systems of our partners. It is a win-win situation, 
with the goal of making the advantages of our high-pressure sys-
tems accessible to machinists quickly and reliably”, says Alexander 
Lang, Product Manager at Müller, by way of explanation. He then 
adds: “The system partnership and the machine-specific, compre-
hensive modular system have a further, crucial advantage for the 
customer: compactness! That is, the optimum use of space, in 
conjunction with efficiency and performance, of course. Because 
when space is tight, standard systems, standard modular systems 
and high-pressure systems that cannot be individualised on this 
scale, reach their limits immediately.”

STAR SR-32 avec combistream CS3.

STAR SR-32 mit combistream CS3.

STAR SR-32 with combistream CS3.
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CENTRE DE TERMINAISON COMPACT  
MULTIPLES POSSIBILITES D'USINAGE  

EN UN SEUL SERRAGE

RECTIFICATION | LAPIDAGE | SATINAGE | BANDE ABRASIVE | FRAISAGE | PERÇAGE

ATOUTS MACHINE ET SPECIFICITES

 Centre de terminaison multifonctions

 Electrobroche-outils asynchrone HSK
 18'000 min-1 - 16.5 kW ou
 60'000 min-1 - 6.5 kW

 6 axes numériques dont 5 simultanés

 Fiabilité éprouvée

 Thermique de la machine contrôlée  
sur les éléments de précision et l'huile 
de coupe

 Tous types de satinage: linéaire,
circulaire, soleil, horizontal entre-cornes, 
option 6ème axe simultané

 Multiple choix pour chargement
automatique de pièces

 Travail sur tous types de composants 
horlogers, médicaux, aéronautiques, 
téléphonie, ...

 Grande rigidité permettant l'usinage  
des matériaux durs: céramique, 
saphir, carbure, ...

 Dynamique élevée permettant de 
réduire les temps de cycles

 Interface utilisateur RECO simple  
et conviviale - uniforme sur toute  
la gamme machines CNC

 Changeur d'outil automatique et
magasin avec une capacité allant 
jusqu'à 20 outils
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