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FRANÇAIS

Tornos fait confiance à Combistream 
Il y a plusieurs mois, un simple convoyeur à copeaux marquait le début du partenariat système 
entre Tornos et Müller. 

Tornos propose désormais à ses clients l’unité combistream qui 
réunit un convoyeur à copeaux et une installation haute pres-
sion en un seul système. Au cours des derniers mois, Müller et 
Tornos ont conçu, dans le cadre de leur partenariat encore récent, 
aussi bien les machines que les systèmes modulaires et les ont 
développés jusqu’à ce qu’ils soient prêts à la production. Jürgen 
Glaser, directeur des ventes en Allemagne, Autriche et Suisse de 
Müller Hydraulik, explique comment tout a commencé : «Tornos 
a commencé par la fabrication d’une unité combistream de base, 
c’est-à-dire d’un simple convoyeur à copeaux sans haute pres-
sion. Cette installation a été très bien accueillie par Tornos et sur-
tout par les clients finaux. Cela a convaincu Tornos et ouvert la voie 
à de nombreux développements.»

L’utilisation de l’unité combistream de base a d’abord per-
mis à Tornos d’examiner d’un œil critique les compétences de 
Müller en matière de technologie d’évacuation des copeaux. 
Les simples installations haute pression de Müller étaient déjà 
bien connues et établies chez Tornos. «Une fois que l’entre-
prise Tornos était certaine du bon fonctionnement de notre sys-
tème avec le convoyeur à copeaux, nous avons voulu étendre 
progressivement cette version de base à différents types de 
convoyeurs à copeaux comprenant une unité haute pres-
sion», poursuit Jürgen Glaser. Le développement s’est donc  
poursuivi et a abouti à la création d’une vaste gamme combistream 
avec filtration haute pression pour Tornos. Mais il fallait procéder 
dans l’ordre... Il s’agissait avant tout de définir les composants 
individuels à partir d’une multitude de paramètres : quelle tech-
nologie d’évacuation des copeaux, résultant des différents types 
de copeaux et volumes de copeaux, faut-il utiliser ? Quelle est la 
commande requise ? Quel(le) est la filtration ou le type de filtration 
nécessaire ? Faut-il une filtration plein débit ou une filtration en  
dérivation suffit-elle ? Et enfin, il fallait déterminer la conception 
quant aux performances de la haute pression pour pouvoir définir 
les composants de base, toujours en fonction de la complexité 
des produits.

Pour ce faire, Tornos a communiqué les exigences spécifiques 
des clients, ainsi que la taille de la machine. Par la suite, les  

composants de base individuels ont été assemblés selon les 
besoins inhérents à chaque machine afin d’intégrer l’ensemble 
dans une unité compacte à haut rendement. «Pour combistream, 
nous avons réalisé un véritable travail de développement», explique 
Jürgen Glaser. «Tout a commencé avec notre chef de produit, 
Alexander Lang, qui s’est ensuite chargé de la construction et a 
examiné, avec Tornos, la machine et les processus, a esquissé et 
développé des concepts prenant en compte la grande variété de 
méthodes d’usinage par enlèvement de copeaux, les matériaux les 
plus divers et donc la présence de copeaux très variable. Il nous 
fallait généralement 3 à 4 mois pour mettre au point le prototype. 
Nous devions ensuite le placer sous la machine pour voir comment 
l’ensemble fonctionnait.»

Le résultat est probant : grâce au partenariat solide et fructueux, 
Müller dispose désormais d’un système modulaire de technologies 
innovant pour combistream CS2 et CS3, parfaitement adapté aux 
différents besoins des clients et aux types de machines individuels 
de Tornos, afin que l’usineur puisse bénéficier rapidement et de 
manière stable des avantages des installations haute pression 
compactes. 

DEUTSCH

Tornos setzt auf Combistream
Am Anfang der Systempartnerschaft 
zwischen Tornos und Müller stand vor 
Monaten nur ein einfacher Späneförderer. 

Ab sofort profitieren Tornos-Kunden von der combistream-Kom-
bination aus Späneförderer und Hochdruckanlage in einem. Im 
Laufe der letzten Monate konzipierten Müller und Tornos gemein-
sam im Rahmen der noch jungen Systempartnerschaft sowohl die 
Maschinen wie auch die Baukästen und entwickelten diese ferti-
gungsreif. Jürgen Glaser, Vertriebsleiter D-A-CH von Müller Hydrau-
lik, erklärt, wie alles begann: «Tornos hat bei uns mit der Ausführung 
einer combistream in basic, also einem reinen Späneförderer ohne 
Hochdruck, begonnen. Diese Anlagen sind bei Tornos und vor allem 
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bei den Endkunden sehr gut angekommen. Das hat Tornos über-
zeugt und war dann der Startschuss für mehr.»

Für Tornos war die Nutzung der combistream basic zunächst ein 
Test, um die Spänefördertechnologie-Kompetenz von Müller kritisch 
zu prüfen. Denn reine Hochdruck-Anlagen von Müller waren bei 
Tornos bereits sehr bekannt und etabliert. «Nachdem man sich bei 
Tornos nun sicher war, dass unser System mit Späneförderer gut 
funktionierte, wollte man diese basic-Ausführung Schritt für Schritt 
erweitert haben, in verschiedene Typen von Späneförderern inklu-
sive Hochdruckeinheit», erläutert Jürgen Glaser weiter. So ging die 
Entwicklung weiter, bis am Ende ein umfangreiches combistre-
am-Sortiment mit Hochdruckfiltrierung für Tornos entstand. Aber 
der Reihe nach... Zuerst einmal galt es, die einzelnen Komponenten 
aus einer Vielzahl an Parametern zu definieren: Welche Späneför-
dertechnologie, resultierend aus den verschiedenen Spanarten und 
Spanaufkommen, muss zum Einsatz kommen? Welche Steuerung 
wird benötigt? Dazu die Filtration bzw. Filtrationsart, sprich, wird eine 
Vollstromfiltration gebraucht oder reicht eine Nebenstromfiltration? 
Und schließlich musste die Auslegung hinsichtlich der Performance 
vom Hochdruck bestimmt werden, um daraus die Grundbaukompo-
nenten festlegen zu können – immer in Abhängigkeit zur Komplexität 
der Produkte.

Dazu wurden von Tornos die spezifischen Anforderungen von Kun-
denseite mitgeteilt sowie die Größe der Maschine. Anschließend 
brachte man die einzelnen Grundkomponenten so zusammen, wie 
sie für die jeweilige Maschine benötigt wurden, um das Ganze letzt-
endlich in eine hochleistungsfähige kompakte Einheit zu integrieren. 
«Bei combistream war es eine wahrhaftige Entwicklungsleistung», 
erklärt Jürgen Glaser. «Das Ganze startete mit unserem Produkt-Ma-
nager, Alexander Lang, der dann die Konstruktion hinzunahm und 
sich mit Tornos zusammen die Maschine und Prozesse anschaute, 
skizzierte und Konzepte entwickelte, die dann unterschiedlichsten 
Zerspanungsarten, den unterschiedlichsten Materialien und somit 
den unterschiedlichsten Spänevorkommen Rechnung trugen. Bis 
zum Prototypen brauchte man in der Regel drei bis vier Monate. 
Dieser musste dann unter die Maschine geschoben werden, um zu 
sehen, wie das Ganze funktioniert.»

Das Ergebnis lässt sich sehen: Dank der erfolgreichen starken Sys-
tempartnerschaft verfügt Müller inzwischen über einen innovativen 
System-Technologiebaukasten für combistream CS2 und CS3, 
ideal angepasst an die unterschiedlichen Kundenbedürfnisse und 
die individuellen Maschinentypen von Tornos, um dem Zerspaner 
schnell und stabil die Vorteile der kompakten Hochdruck-Anlagen 
zugänglich zu machen.  

ENGLISH

Tornos opts for Combistream

At the beginning of the system partnership 
between Tornos and Müller, a few months 
ago, there was just one basic chip conveyor. 

But now, Tornos customers can benefit from the comb-
istream combination of chip conveyor and high-pressure  
system in one. Within the framework of the still-new system partner-
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ship over the past few months, Müller and Tornos have worked on 
the designs of machines and building blocks and developed them 
to the point where they are ready for production. Jürgen Glaser,  
Marketing Director D-A-CH at Müller Hydraulik, explains how it all 
began: “Tornos started working on a basic combistream on our 
premises, that is to say, on a pure chip conveyor without the 
high-pressure system. These systems were very well received by 
Tornos, and in particular by the end users. This convinced Tornos, 
and that was the starting shot for more.”

For Tornos, running the combistream basic was initially a trial in or-
der to critically test Müller’s chip-conveying technology. Müller’s pure 
high-pressure systems were already very well known to and well 
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established at Tornos. “Once the people at Tornos were sure that 
our system worked well with chip conveyors, they wanted to have 
the basic version extended, step by step, for various types of chip 
conveyor including the high-pressure unit”, adds Jürgen Glaser. 
So the development continued until, in the end, there was a com-
prehensive combistream range with high-pressure filtration for 
Tornos. But we’re getting ahead of ourselves … 

The first step was to define the individual components by a large 
number of parameters: which chip-conveying technology was to be 
used, taking into account the various chip types and volumes? What 
control is required? Then the filtration, or type of filtration – would 
full-flow filtration be required, or would bypass filtration suffice? And 
finally, the design had to be defined in terms of the high-pressure 
performance in order to then determine the basic modules, always 
in line with the complexity of the products.

For that, Tornos was given the customer’s specific requirements and 
the size of the machine. The various basic components were then 
combined as required for the particular machine in order to then 
integrate the whole thing in a compact, high-performance unit. 

“In the case of combistream, it really was an impressive develop-
ment performance”, says Jürgen Glaser. “The whole thing began 
with Alexander Lang, our Product Manager, who then took the 
construction and looked at the machine and processes with Tor-
nos, did some sketching and developed some concepts that were 
appropriate to the wide range of materials and thus to the most 
chip types and volumes. It usually took 3 to 4 months to get to the 
prototype, which then had to be pushed under the machine to see 
how the whole thing worked.”

And the result is something to be proud of. Thanks to the strong 
system partnership, Müller now has an innovative system technol-
ogy building kit for combistream CS2 and CS3, ideally adapted to 
the most diverse customer requirements and the individual Tornos 
machine types to give the chipper quick and reliable access to the 
benefits of compact high-pressure systems. 
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